RADAF112

Frézovaci nastroj na plasty: jednobfity, celokarbidovy, downcut, leStény a
vyjimeéné ostry brit.

Stejny jako F113, ale tladici Spony dolu (downcut funkce). Tim padem zadné zvedani
tenkych materidlt, Zzadné vylamovani svrchnich vrstev preklizky apod. Perfektni
vysledky v Sirokém spektru plasti (zvlasté v akrylatech), pénach, mékkém hliniku,
drevé, drevovlaknitych deskach apod. Tyto nastroje je mozné dodat se vSemi varianty
Upravy povrchu (na dotaz).

Upozornéni: Tyto nastroje jsou stejné jako vSechny ostatni jednobfité nevyvazené.
Pokud pouzivate vétsi primeéry, ujistéte se, Ze vase vieteno zvladne vSechny sily z
tohoto faktu vyplyvajici.

LG s poznamky
mm mm mm mm
F112.0100 1.00 4 30 3
F112.0150 1.50 6 30 3
F112.0200 2.00 8 30 2
F112.0200.S30 2.00 8 30 3
F112.0200.T60 2.00 8 60 2 prodlouzena stopka
F112.0250 2.50 8 30 25
F112.0250.760 2.50 8 60 25 prodlouzena stopka
F112.0300 3.00 10 30 3
F112.0300.T60 3.00 10 60 3 prodlouzena stopka
F112.0300.S60 3.00 10 50 6
F112.0318 3.18 12.7 38 6.35
F112.0400 4.00 12 50 4
F112.0400.20 4.00 20 60 4
F112.0400.30 4.00 30 70 4
F112.0400.S60 4.00 12 50 6
F112.0476 4.76 16 50.8 6.35
F112.0500 5.00 16 60 5
F112.0500.30 5.00 30 70 5
F112.0500.S60 5.00 16 50 6
F112.0600 6.00 20 60 6
F112.0600.30 6.00 30 70 6
F112.0600.38 6.00 38 80 6
F112.0635 6.35 19 50.8 6.35
F112.0800 8.00 22 60 8
F112.0800.38 6.35 38 80 8
F112.1000 10 30 75 10
F112.1200 12 30 75 12

S =primér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bfitu
@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den
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RADAF113

Frézovaci nastroj na plasty: jednobfity, celokarbidovy, upcut, leStény a vyjimeéné
ostry brit.

S timto jednobfitym nastrojem dosahnete dokonalého Fezu pfi zpracovani plastl jako je
akrylat a podobné, pén, mékkého hliniku a dal$ich materialu, kde je nutné mit perfektné
ostry bfit. Dobfe poslouzi i pro frézovani dfeva a dfevénych kompozith. Lestény bfit
zaruci dokonaly povrch pfi vy$Sich feznych rychlostech a omezuije riziko napékani.

Tyto nastroje je mozné dodat se vSemi varianty Upravy povrchu (na dotaz), nicméné to
nedoporuc¢ujeme z divodu zachovani dokonale ostrého bfitu.

Upozornéni: Tyto nastroje jsou stejné jako vSechny ostatni jednobfité nevyvazené.
Pokud pouzivate vétsi primery, ujistéte se, ze vase vieteno zvladne vSechny sily z
tohoto faktu vyplyvajici.

kod 2d1 L1 LG s poznamky
mm mm mm mm
F113.0100 1.00 4 30 3
F113.0110 1.10 4 30 3
F113.0120 1.20 4 30 3
F113.0140 1.40 4 30 3
F113.0150 1.50 6 30 3
F113.0160 1.60 6 30 3
F113.0180 1.80 6 30 3
F113.0200 2.00 8 30 2
F113.0200.S30 2.00 8 30 3
F113.0200.S60 2.00 8 50 6
F113.0200.T60 2.00 8 60 2 prodlouzena stopka
F113.0200.XP 2.00 8 30 2 pro nejlepsi kvalitu kapsovani
F113.0220 2.20 8 30 3
F113.0250 2.50 8 30 2.5
F113.0250.T60 2.50 8 60 25 prodlouzena stopka
F113.0300 3.00 10 30 3
F113.0300.XP 3.00 10 30 3 pro nejlepsi kvalitu kapsovani
F113.0300.T60 3.00 10 60 3 prodlouzena stopka
F113.0300.S60 3.00 10 50 6
F113.0300.15 3.00 15 40 3
F113.0300.20 3.00 20 60 3
3.00 20 60 6

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bfitu
@d1 = prdmeér bfitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den
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RADAF113

Frézovaci nastroj na plasty: jednobfity, celokarbidovy, upcut, leStény a vyjimeéné
ostry brit.

S timto jednobfitym nastrojem dosahnete dokonalého Fezu pfi zpracovani plastl jako je
akrylat a podobné, pén, mékkého hliniku a dal$ich materialu, kde je nutné mit perfektné
ostry bfit. Dobfe poslouzi i pro frézovani dfeva a dfevénych kompozith. Lestény bfit
zaruci dokonaly povrch pfi vy$Sich feznych rychlostech a omezuije riziko napékani.

Tyto nastroje je mozné dodat se vSemi varianty Upravy povrchu (na dotaz), nicméné to
nedoporuc¢ujeme z divodu zachovani dokonale ostrého bfitu.

Upozornéni: Tyto nastroje jsou stejné jako vSechny ostatni jednobfité nevyvazené.
Pokud pouzivate vétsi primery, ujistéte se, ze vase vieteno zvladne vSechny sily z
tohoto faktu vyplyvajici.

LG s poznamky

mm mm mm mm
F113.0318 3.18 12.7 50.8 3.18
F113.0318.564 3.18 12.7 38 6.35
F113.0320 3.20 10 50 6
F113.0350 3.50 10 50 6
F113.0400 4.00 12 50 4
F113.0400.T40 4.00 12 40 4 zkracena celkova délka
F113.0400.XP 4.00 12 50 4 pro nejlepsi kvalitu kapsovani
F113.0400.20 4.00 20 60 4
F113.0400.30 4.00 30 70 4
F113.0400.S60 4.00 12 50 6
F113.0400.20.S60 4.00 20 60 6
F113.0420 4.20 12 50 6
F113.0450 4.50 12 50 6
F113.0476.548 4.76 16 50.8 4.76
F113.0476.S64 4.76 16 50.8 6.35
F113.0476.32.564 4.76 32 76.2 6.35
F113.0500 5.00 16 60 5
F113.0500.XP 5.00 16 60 ) pro nejlepsi kvalitu kapsovani
F113.0500.30 5.00 30 70 5
F113.0500.S60 5.00 16 50 6
F113.0520 5.20 16 50 6
F113.0550 5.50 16 50 6
F113.0600 6.00 20 60 6
F113.0600.XP 6.00 20 60 6 pro nejlepsi kvalitu kapsovani
F113.0600.30 6.00 30 70 6
F113.0600.38 6.00 38 80 6

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bfitu
@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den
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RADAF113
Frézovaci nastroj na plasty: jednobfity, celokarbidovy, upcut, leStény a vyjimeéné
ostry brit.

S timto jednobfitym nastrojem dosahnete dokonalého Fezu pfi zpracovani plastl jako je
akrylat a podobné, pén, mékkého hliniku a dal$ich materialu, kde je nutné mit perfektné
ostry bfit. Dobfe poslouzi i pro frézovani dfeva a dfevénych kompozith. Lestény bfit
zaruci dokonaly povrch pfi vy$Sich feznych rychlostech a omezuije riziko napékani.

Tyto nastroje je mozné dodat se vSemi varianty Upravy povrchu (na dotaz), nicméné to
nedoporuc¢ujeme z divodu zachovani dokonale ostrého bfitu.

Upozornéni: Tyto nastroje jsou stejné jako vSechny ostatni jednobfité nevyvazené.
Pokud pouzivate vétsi primery, ujistéte se, Ze vase vieteno zvladne vSechny sily z
tohoto faktu vyplyvajici.

kod 2d1 L1 LG s poznamky

mm mm mm mm

F113.0635 6.35 19 50.8 6.35

F113.0635.28 6.35 28 76.2 6.35

F113.0635.38 6.35 38 76.2 6.35

F113.0635.57 6.35 57 95.3 6.35

F113.0800 8.00 22 60 8

F113.0800.42 8.00 42 80 8

F113.0800.XP 8.00 22 60 8 pro nejlepSi kvalitu kapsovani

F113.1000 10 30 75 10

F113.1200 12 30 75 12

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bitu
@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356
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RADA F113, zvlatni tvary

Frézovaci nastroj na plasty: jednobfity, celokarbidovy, stupnovity (radius nebo
ukos), lestény brit.

S témito nastroji provedete 2 Gkony v jednom kroku: Frézovani plastt, hliniku, difeva a
podobnych materiall, zarover se srazenim hrany

Tyto nastroje jsou zvlasté vyhodné pro stroje, které nemaji vyménik nastroji

B B

kéd ad1 L1 LG s poznamky

mm mm mm mm
F113.0400.XF4 4.00 4.3 40 8 45° Gkos z@ 4 na @ 8 mm
F113.0400.XF6 4.00 6.3 40 8 45° Ukos z @ 4 na @ 8 mm
F113.0400.XR4 4.00 4.3 40 8 2mmrad.z@ 4 na @8 mm
F113.0400.XR6 4.00 6.3 40 8 2mmrad.z@ 4 na @ 8 mm

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka biitu
@d1 = prdmeér bfitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

systems www.hawe.cz



RADAF115

Frézovaci nastroj na plasty: jednobfity, celokarbidovy, upcut, le$tény bfit.

Tato fada je uréena k frézovani material(l jako jsou silnéj$i plasty a pény. Aplikaci v
oblasti signmakingu, frézovani forem a vyroby oball je hodné: Frézovani ze silnéjSich
blokti plastl nebo lehkych pén, pfipadné dfeva, pro signmaking, obaly, formy,
prototypovani...

Upozornéni: Tyto nastroje jsou stejné jako vSechny ostatni jednobfité nevyvazené.
Pokud pouzivate vétsi pruméry, ujistéte se, Ze vase vieteno zvladne vSechny sily z
tohoto faktu vyplyvajici.

kod 2d1 L1 LG s poznamky
mm mm mm mm
F115.0150.10 1.50 10.5 30 3
F115.0300.22 3.00 22 60 3
F115.0300.S60 3.00 12 50 6
F115.0300.22.S60 3.00 22 60 6
F115.0400.S60 4.00 12 50 6
F115.0400.22.S60 4.00 22 60 6
F115.0600 6.00 12 50 6  zkracena verze pro extrémni rychlosti posuvu
F115.0600.22 6.00 22 60 6
F115.0800.55 8.00 55 110 8
F115.0800.55.T150 8.00 55 150 8

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bitu
@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz



RADAF120

Frézovaci nastroj na hlinik: jednobfity, celokarbidovy

Dava excelentni vysledky kromé hliniku také pfi frézovani mosazi, médi, plastd a
materiald na bazi dfeva, predevsim tfiskovych desek.

Velmi ostra $picka, extrémné podbrousena (profil "jestrabiho zobaku"). Vétsi, hladsi bfit
garantuje jednoduchy odvod $pony, mensi tendenci k ucpavani. Pfi frézovani kovl je
doporucena lubrikace. Tento nastroj je mozné dodat se vSemi obvyklymi druhy
potahovani.

Upozornéni: Tyto nastroje jsou stejné jako vSechny ostatni jednobfité nevyvazené.
Pokud pouzivate vétsi primeéry, ujistéte se, Ze vase vieteno zvladne vSechny sily z
tohoto faktu vyplyvajici.

LG s poznamky

mm mm mm mm
Stopka @ = 3 mm
F120.0100.530 1.00 3 40 3 ouaudsspond e
F120.0150.S30 1.50 5 40 3
F120.0200.S30 2.00 5 40 3
F120.0300.S30 3.00 5 40 3
Stopka @ =4 mm
F120.0150.S40 1.50 5 33 4
F120.0200.S40 2.00 7 33 4
F120.0250.S40 2.50 8 33 4
F120.0300.S40 3.00 10 33 4
F120.0350.S40 3.50 10 33 4
F120.0400.S40 4.00 10 33 4
Stopka @ = 6 mm
F120.0200.S60 2.00 6 40 6
F120.0300.S60 3.00 10 40 6
F120.0400.560 4.00 10 40 6
F120.0500.S60 5.00 10 40 6
F120.0600.S60 6.00 14 40 6
Stopka @ = Bit @
F120.0200 2.00 10 40 2
F120.0300 3.00 10 40 3
F120.0400 4.00 14 50 4
F120.0500 5.00 16 60 5
F120.0600 6.00 20 60 6
F120.0800 8.00 25 75 8
F120.1000 10.00 25 75 10
F120.1200 12.00 25 75 12

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bitu
@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, poloZky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz



RADAF215

Frézovaci nastroj na plasty: dvoubfity, celokarbidovy, upcut, lestény brit.

Na frézovani plastd, pén (PUR, Forex...), dfeva, hliniku a jinych materiald, pro které je
dllezity ostry bfit. Tyto nastroje nabizeji vSechny benefity jednobfitych nastroji (jako
F113), ale bez nevyvazenosti. Diky tomu mohou byt tyto nastroje pouzivany na
vysokotackovych vietenech bez jakychkoli limitd.

Nastroje z fady F215 je mozné dodat se vSemi obvyklymi druhy potahovani, ale bézné
pro tento typ potahovani pro bézné aplikace nedoporucujeme.

kod 2d1 L1 LG s poznamky
mm mm mm mm
F215.0300 3.00 12 50 3
F215.0300.22 3.00 22 60 3
F215.0400.22 4.00 22 60 4
F215.0400.32 4.00 32 80 4
F215.0400.45.T120 4.00 45 120 4
F215.0600.45.T100 6.00 45 100 6
F215.0600.45.T150 6.00 45 150 6
F215.0800.55 8.00 55 110 8
F215.0800.55.T150 8.00 55 150 8

@S = primér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka britu
@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz



RADA F221

Frézovaci nastroj na tvrdé kovy: dvoubfity, celokarbidovy.

Na velmi tvrdé hlinikové slitiny, tvrdou mosaz, ocel. Tuhy, plochy konec bfitu, diky tomu
vysoka zivotnost v tvrdych kovech, hladky spodni povrch.

Tyto nastroje jsou dostatecné ostré i pro frézovani hliniku a tvrdych plastt.

V8echny typy potahovani jsou dostupné. Pro frézovani oceli doporu¢ujeme potah TiAIN.
Na plasty a hlinik doporu¢ujeme nepotahovat.

LG s poznamky
mm mm mm mm
F221.0030 0.30 1 38 3
F221.0040 0.40 2.5 38 3
F221.0050 0.50 2.5 38 3
F221.0060 0.60 3 38 3
F221.0080 0.80 4 38 3
F221.0100 1.00 5 38 3
F221.0120 1.20 5 38 3
F221.0150 1.50 5 38 3
F221.0160 1.60 6 38 3
F221.0180 1.80 6 38 3
F221.0200 2.00 9 38 3
F221.0240 2.40 10 38 3
F221.0250 2.50 10 38 3
F221.0280 2.80 10 38 3
F221.0300 3.00 12 38 3
F221.0400 4.00 12 40 4
F221.0600 6.00 16 50 6
F221.0800 8.00 20 60 8

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bitu
@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz



kéd

F240.0200.S60
F240.0200.S60.CA
F240.0300.S60
F240.0300.S60.CA
F240.0400.S60
F240.0400.S60.CA

ad1

2.00
2.00
3.00
3.00
4.00
4.00

RADAF240

Frézovaci nastroj na ocel a nerez: dvoubfity, celokarbidovy

Velmi kratké a tuhé bfity s malym radialnim reliéfem zaruduji vysokou stabilitu a nizké
vibrace. Nastroj diky své konstrukci nema tendenci zvedat frézovany material a proto se
dobte hodi k frézovani tenkych plechu.

Benefit: 45° ukos mezi bfitem a stopkou je také podbrouseny, coz znamena, Ze touto
&asti nastroje mlzete u obrobku srazet hranu nebo jej odjehlovat.

V$echny typy potahovanijsou dostupné. Pro frézovani oceli doporucujeme potah TiAIN.

L1 LG s poznamky
mm mm mm

4 40 6

4 40 6 titanony povlak
5 40 6

5 40 6 titanony povlak
5 40 6

5 40 6 titanony povlak

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje

L1 = délka bfitu

@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

systems

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc
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RADAF260

Frézovaci nastroj s kulovym hrotem: dvoubfity, celokarbidovy, upcut

Tyto frézovaci nastroje se nej¢astéji pouzivaji na prototypovani, vyrobu forem a dal$i 3D
aplikace. Jsou nejlepSi volbou na obrabéni plastu, tvrdSich pén, hliniku a jinych nefero
kovd.

Vs8echny typy potahovani jsou dostupné.

kod ad1 L1 LG s poznamky

mm mm mm mm

F260.0100.02.S30 1.00 2.5 38 3 titanovy povlak

F260.0150.03.S30 1.50 3 38 3 titanovy povlak

F260.0200.06.S30 2.00 6 38 3

F260.0300.07 3.00 7 38 3

F260.0300.07.S60 3.00 7 57 6

F260.0300.10.T75 3.00 10 75 3

F260.0400.08 4.00 8 50 4

F260.0400.08.S60 4.00 8 57 6

F260.0400.15.T100 4.00 15 100 4

F260.0600.10 6.00 10 57 6

F260.0600.18.T100 6.00 18 100 6

F260.0600.50.T150 6.00 50 150 6

F260.0800.16 8.00 16 63 8

F260.0800.50.T150 8.00 50 150 8

F260.0800.50.T200 8.00 50 200 8

F260.1000.50.T200 10.00 50 200 10

JS = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bfitu
@d1 = prdmeér bfitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz



kéd

F280.0300
F280.0400
F280.0500
F280.0600
F280.0800

ad1

3.00
4.00
5.00
6.00
8.00

@d1 = prdmeér bfitu

systems

L1

15
20
20
25
35

RADAF280

Frézovaci nastroj pro lesténi hran akrylatu: dvoubfity, pfimy, celokarbidovy

Speciadlné navrzeny pro lesténi akrylatu. Za vhodnych podminek jsou vysledky
porovnatelné s témi, kterych Ize dosahnout pfi lesténi diamantem.

Vzorek lesténého akrylatu:

LG s poznamky
mm mm

60 3

60 4

60 5

60 6

80 8

@S = pramér stopky

LG = celkova délka nastroje

L1 = délka bfitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc
Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356
email: hawe@hawe.cz

www.hawe.cz



RADA F041

Frézovacinastroje s "diamantovym" brusem: celokarbidové, upcut

Frézovani tvari a draZek do plastovych kompozitd, zvlasté do skelnych, uhlikovych a
kevlarovych kompoziti. Dobré zavrtavani diky hrotu typu "rybiho ocasu".

Jiné tvary, spiraly a downcuty jsou dostupné na dotaz.

Potahovani téchto typl nastroji neni ekonomické.

kod 2d1 L1 LG s poznamky

mm mm mm mm
F041.0060.03 0.60 3 38 3.18
F041.0070.03 0.70 3 38 3,18
F041.0080.06 0.80 6 38 3,18
F041.0090.06 0.90 6 38 3,18
F041.0100.06 1.00 6 38 3,18
F041.0110.06 1.10 6 38 3,18
F041.0120.07 1.20 7.5 38 3,18
F041.0130.07 1.30 7.5 38 3,18
F041.0140.07 1.40 7.5 38 3,18
F041.0150.07 1.50 7.5 38 3,18
F041.0160.09 1.60 9 38 3,18
F041.0170.09 1.70 9 38 3,18
F041.0180.09 1.80 9 38 3,18
F041.0190.09 1.90 9 38 3,18
F041.0200.10 2.00 10.5 38 3,18
F041.0210.10 2.10 10.5 38 3,18
F041.0220.10 2.20 10.5 38 3,18
F041.0230.10 2.30 10.5 38 3,18
F041.0240.10 2.40 10.5 38 3,18
F041.0300.10 3.00 10.5 38 3,18
F041.0318.10 3.18 10.5 38 3,18

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bitu
@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz



RADAF048

Frézovaci nastroje pro GFK, CFK, DPS, dfevo: Chipbreaker s mikrospiralou,
celokarbidové, upcut

Mikrospiralové nastroje typu chipbreaker pro frézovani tvar( a drazek do plastovych
kompozitli, zvlasté do skelnych, uhlikovych a kevlarovych kompozitli. Dobré zavrtavani
diky hrotu typu "rybiho ocasu". Jiné tvary, spiraly a downcuty jsou dostupné na dotaz.

Potahovani téchto typl nastroji neni ekonomické.

kod 2d1 L1 LG s poznamky

mm mm mm mm
F048.0050.03 0.50 3 38 3.18
F048.0060.03 0.60 3 38 3.18
F048.0070.03 0.70 3 38 3.18
F048.0080.06 0.80 6 38 3.18
F048.0090.06 0.90 6 38 3.18
F048.0100.06 1.00 6 38 3.18
F048.0110.06 1.10 6 38 3.18
F048.0120.07 1.20 7.5 38 3.18
F048.0130.07 1.30 7.5 38 3.18
F048.0140.07 1.40 7.5 38 3.18
F048.0150.07 1.50 7.5 38 3.18
F048.0160.09 1.60 9 38 3.18
F048.0170.09 1.70 9 38 3.18
F048.0180.09 1.80 9 38 3.18
F048.0190.09 1.90 9 38 3.18
F048.0200.10 2.00 10.5 38 3.18
F048.0210.10 2.10 10.5 38 3.18
F048.0220.10 2.20 10.5 38 3.18
F048.0230.10 2.30 10.5 38 3.18
F048.0240.10 2.40 10.5 38 3.18
F048.0300.10 3.00 10.5 38 3.18
F048.0318.10 3.18 10.5 38 3.18

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bitu
@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz



- RADAF126
:. Jednobfrité mikro frézy, celokarbidové, upcut

Jednobiité nastroje pro materialy jako jsou PVC, Polyethylen, Teflon, Forex atd, stejné
jako pro mékei hlinik. Vétsi bfit pro snadny odvod tfisek.

Potahovani téchto typd nastroji neni ekonomické.

kod 2d1 L1 LG s poznamky

mm mm mm mm

F126.0030 0.30 1 38 3.18

F126.0040 0.40 1 38 3,18

F126.0050 0.50 1.5 38 3,18

F126.0060 0.60 2.5 38 3,18

F126.0070 0.70 2.5 38 3,18

F126.0080 0.80 3 38 3,18

F126.0090 0.90 4 38 3,18

F126.0100 1.00 4 38 3,18

F126.0110 1.10 4 38 3,18

F126.0120 1.20 5 38 3,18

F126.0130 1.30 5 38 3,18

F126.0140 1.40 5 38 3,18

F126.0150 1.50 5 38 3,18

F126.0160 1.60 6 38 3,18

F126.0200.6 2.00 6 38 3,18

F126.0200 2.00 12 38 3,18

F126.0240 2.40 12 38 3,18 neni vZdy k dispozici

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bitu
@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz



RADAF 225

Dvoubfité univerzalni, karbidové, downcut

Univerzalni nastroje typu downcut na tvrdsi plasty, hlinik, dfevo, zvlasté preklizku,
kompozity, tuhou lepenku a podobné.

Dobré zavrtavani diky hrotu typu "rybiho ocasu". Diky geometrii downcut tlaci material
smérem dolll a zamezuje jeho zvedani béhem frézovani, coz je vyhodou pfi frézovani
tenkych materiald nebo kfehkych povrch(i jako je pfirodni dfevo, lakované nebo
potahované ¢ilaminované povrchy.

Potahovani neni pro bézné aplikace doporu¢ované.

6d 2d1 L1 LG s poznamky

mm mm mm mm
F225.0050 0.50 3 38 3.18
F225.0060 0.60 3 38 3.18
F225.0070 0.70 3 38 3.18
F225.0080 0.80 4 38 3.18
F225.0090 0.90 4 38 3.18
F225.0100 1.00 5 38 3.18
F225.0110 1.10 5 38 3.18
F225.0120 1.20 5 38 3.18
F225.0130 1.30 5 38 3.18
F225.0140 1.40 6 38 3.18
F225.0150 1.50 6 38 3.18
F225.0160 1.60 6 38 3.18
F225.0170 1.70 6 38 3.18
F225.0180 1.80 6 38 3.18
F225.0190 1.90 6 38 3.18
F225.0200 2.00 9 38 3.18
F225.0210 2.10 9 38 3.18
F225.0220 2.20 9 38 3.18
F225.0230 2.30 9 38 3.18
F225.0240 2.40 10 38 3.18
F225.0250 2.50 10 38 3.18
F225.0260 2.60 10 38 3.18
F225.0270 2.70 10 38 3.18
F225.0280 2.80 10 38 3.18
F225.0290 2.90 10 38 3.18
F225.0300 3.00 12 38 3.18
F225.0310 3.10 12 38 3.18
F225.0318 3.18 12 38 3.18

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bitu
@d1 = prumeér bitu

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz



RADAF 246

Univerzalnifrézovaci nastroj: dvoubfity, celokarbidovy, upcut. Primér 3mm

Dvoubfity univerzalni nastroj s Sirokym rozsahem pouZziti na tvrdé plasty, tvrdy hlinik a
jiné nefero kovy, dfevo, dfevéné kompozity a mnoho dalSich.

Potahovani téchto typd nastroji neni ekonomické.

kod 2d1 L1 LG s poznamky
mm mm mm mm

F246.0050 0.50 3 38 3

F246.0050.01 0.50 1.5 38 3 extra kratka verze bfitu
F246.0060 0.60 3 38 3

F246.0070 0.70 4 38 3

F246.0080 0.80 4 38 3

F246.0090 0.90 5 38 3

F246.0100 1.00 5 38 3

F246.0100.02 1.00 2 38 3 extra kratka verze bfitu
F246.0100.07 1.00 7 38 3

F246.0100.10 1.00 10.5 38 3 extra dlouha verze bfitu
F246.0120 1.20 5 38 3

F246.0120.10 1.20 10 38 3 extra dlouha verze bfitu
F246.0140 1.40 6 38 3

F246.0150 1.50 6 38 3

F246.0160 1.60 6 38 3

F246.0170 1.70 9 38 3

F246.0180 1.80 9 38 3

F246.0190 1.90 9 38 3

F246.0200 2.00 9 38 3

F246.0200.12 2.00 12 38 3 extra dlouha verze bfitu
F246.0200.15 2.00 15 38 3 extra dlouha verze bfitu
F246.0210 2.10 10 38 3

F246.0230 2.30 10 38 3

F246.0240 2.40 10 38 3

F246.0250 2.50 10 38 3

F246.0300 3.00 12 38 3

F246.0300.15 3.00 15 38 3

F246.0300.12.T60 3.00 12 60 3 celkova délka frézy 60 mm
F246.0300.22.T60 3.00 22 60 3 celkova délka frézy 60 mm

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bitu
@d1 = prumeér bitu
tuéné vypsané = obvykle skladem, poloZky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den
HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc
Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz
s ystems www.hawe.cz



RADAF 247

Univerzalni frézovaci nastroj: dvoubfity, celokarbidovy, upcut. Primér 1/8" (3.175
mm)

Dvoubfity univerzalni nastroj s Sirokym rozsahem pouziti na tvrdé plasty, tvrdy hlinik a jiné
nefero kovy, dfevo, dfevéné kompozity a mnoho dalSich.

Potahovani téchto typd nastroji neni ekonomické.

kod @d1 L1 LG as poznamky
mm mm mm mm
F247.0050 0.50 3 38 3.18
F247.0050.01 0.50 1.5 38 3.18 extra kratka verze bfitu
F247.0060 0.60 3 38 3.18
F247.0070 0.70 3 38 3.18
F247.0080 0.80 6 38 3.18
F247.0090 0.90 6 38 3.18
F247.0100 1.00 6 38 3.18
F247.0100.02 1.00 2 38 3.18 extra kratka verze bfitu
F247.0100.10 1.00 10.5 38 3.18 extra dlouha verze bfitu
F247.0110 1.10 6 38 3.18
F247.0120 1.20 7.5 38 3.18
F247.0130 1.30 7.5 38 3.18
F247.0140 1.40 7.5 38 3.18
F247.0150.09 1.50 9 38 3.18
F247.0160 1.60 9 38 3.18
F247.0170 1.70 9 38 3.18
F247.0180 1.80 9 38 3.18
F247.0190 1.90 9 38 3.18
F247.0200 2.00 10.5 38 3.18
F247.0200.12 2.00 12 38 3.18 extra dlouha verze bfitu
F247.0210 2.10 10.5 38 3.18
F247.0220 2.20 10.5 38 3.18
F247.0230 2.30 10.5 38 3.18
F247.0240 2.40 10.5 38 3.18
F247.0250 2.50 10.5 38 3.18
F247.0300 3.00 10.5 38 3.18
F247.0318 3.18 10.5 38 3.18

@S = primér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bfitu
@d1 = prdmeér britu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz



RADAF 248

Univerzalni frézovaci nastroj: dvoubfity, celokarbidovy, upcut. Pramér 1/8" (3.175
mm)

Dvoubfity univerzalni nastroj s Sirokym rozsahem pouziti na tvrdé plasty, tvrdy hlinik a
jiné nefero kovy, dfevo, dfevéné kompozity a mnoho dalSich.

Potahovani téchto typl nastroji neni ekonomické.
Série F248 ma kratsi celkovou délku (36 mm)

kod 2d1 L1 LG s poznamky
mm mm mm mm
F248.0015 0.15 0.30 36 3.18
F248.0025 0.25 0.50 36 3.18
F248.0040 0.40 1.50 36 3.18
F248.0200.06 2.00 6.00 36 3.18
F248.0300.06 2.00 6.00 36 3.18

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bitu
@d1 = prdmeér bfitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz



RADAF 261

Extra dlouhy bfit s kulovym hrotem: dvoubfity, celokarbidovy, upcut

Tento nastroj byl pivodné vyvinut pro 3D frézovani v dentalni oblasti. Zjistili jsme, Ze je
perfektni i pro frézovani kovu, zvlasté oceli, mosazi, tvrdych hlinikovych slitin, plastt a
tvrdého dieva. Tip: Na plasty a mékké drevo pouzijte F265.

Zvlastni vlastnost: Diky extra dlouhé stopce Ize s témito nastroje frézovat do velkych

hloubek.
kod 2d1 L1 LG s poznamky
mm mm mm mm

Stopka IS = 3 mm
F261.0100 1.00 3 40 3.00 L2 =8 mm (8xD)
F261.0200 2.00 6 40 3.00 L2 =16 mm (8xQD)
F261.0250 2.50 8 40 3.00 L2 =20 mm (8xQ)
F261.0300 3.00 9 40 3.00 L2 = 24 mm (8xQ)
F261.0300.XD 3.00 9 100 3.00 L2 =30 mm (10xd)
Stopka &S = 1/8" (3.175 mm)
F261.0100.S32 1.00 3 40 3.18
F261.0200.S32 2.00 6 40 3.18
F261.0300.S32 3.00 9 40 3.18
F261.0300.XD.S32 3.00 9 100 3.18
Stopka IS =4 mm
F261.0400 4.00 12 50 4.00 L2 =32 mm (8xQ)
F261.0400.XD 4.00 12 100 4.00 L2 =40 mm (10xd)
Stopka IS = 6 mm
F261.0600 6.00 18 60 6.00 L2 =45 mm
F261.0600.XD 6.00 18 100 6.00 L2 =60 mm (10xD)
F261.0600.52.T100 6.00 52 100 6.00 L2=75mm

@S = pramér stopky
LG = celkova délka nastroje
L1 = délka bitu
@d1 = prumeér bitu

tuéné vypsané = obvykle skladem, polozky skladem pfi objednani do 13h odesilame tentyz den

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc

Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356

email: hawe@hawe.cz

s ystems www.hawe.cz
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